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C E RTYF I KAT S PAWALN ICZY

DVS ZERT-EN 1090-2-SZ-2015.0086.003
zgodnie z normE EN 1.090-1., tabela 8,1

dla spawania element6w konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

Producent

Specyfikacia techniczna

Xlasa Wykonania

Procesy spawalnicze
iun|€tr rjslrryiny 19 Ell ,1063

Grupa materialowa

Odpowiedzialna osoba
nadzoru spawalniczego
6rtrl. imie. naz*isko. Data u.odren a.

Zastepca
h,trl. imi.. naz'iisro. Data urod2ena.

Potwierdzenie

Poczqtek waino5ci

Termin waino6ci

Uwagi

CERMAR INDUSTRY Sp. z o.o.

ul. A. Antosiewicza 1, bud. W-132A
71-642 Szczecin
POLSKA

EN l09o-2:2018

EXC4 wedlug EN 1090-2

121 - Spawanie lukiem krytum jednym drutem elektrodowym
L35 - Spawanie elektroda metalowQ w oslonie gaz6w aktywnych,

metodq MAG
135 - Spawanie lukowe w oslonie gazu aktywnego drutem proszkowym
I38 - Spawanie tukowe w oslonie gazu aktywnego drutem proszkowym

o rdzeniu metalicznym
141 - Spawanie elektrodE wolframowq w oslonie gaz6w obojQtnych;

metodA TIG

1.1, 1.2, 2.1, 3.1
wedlug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2 (2018), tabela 2 i 3
8.1
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2 (2018), tabela 4

Wieslaw Wymiatal, welding engineer urodzony 15.03.1975

Potwierdza siq,2e spelnione zostaly wszystkie wymagania dotyczEce
spawania wedlug ustalen pzywolanej powy2ei specyfikacji techniczne.i

24.11.2021

23.lL.2024

patz na odwrocie

Diisseldorf, 17 .12.202t
Swider

Dipl.-lng. Gurschke
rc€ro*nik ]€dnon*i

Mieisce wystawienia / data

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dijsseldorf, t'liemcy



Numer certyfikatu: DVS ZERT-EN lO90-2-SZ-2015.0086,003

Uwagi:

Nalezy peestzegac wymagan dotyczacych pr6b roboczych
w9 DIN EN 1090-2.
Dla stali nierdzewnych (1.4301, 1.4571) nalezy
peestzegac Decyzji Dopuszczeniowej DlBt Z-30.3-6.

Postanowienia og6!ne

l' Ninieiszy ceMkat jest wa2ny, dop6ki nie ulegnE istotnej zmianie okreilone powyiej vrarunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnegozaklad6w Produkcyjnych.

2. Ninieiszy ceMkat moze byc powielany lub publikowany w rv celach reklamowych lub innych rvylEcznie rv

caloEci. Jakiekolvyiek publikacje marketingowe nie mogQ byi speeczne z tresciE niniejszego cerMkatu.

3. .lednostka CeMkujQca zasteega sobie prawo do peeprowadzenia kontroli
w Siedzibie6iedzibach firmy w dowolnym okresie, bez koniecznoici powiadamiania iza dodatkowq oplatq, w
pzypadku rvystQpienia wEtpliwogci dotyczacych kwalifikacji producenta.

4. Niniejszy ceMkat mo2e byc rvycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moie zosta( uzupelniony lub
zmieniony, je2eli warunki, na podstarvie kt6rych zostal przyznany, zmienity siq lub jesli postanowienia
niniejszego cerMkatu nie sE spelniane.

5. Nastepujace zmiany muszq zosta( pzekazane do wiadomogci jednostki kontrolujAcej.

a) Norve wyposazenie lub istotna zmiana rv zakresie wyposaienia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odporviedzialnej za nadz6r spawalniczy;

c) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych material6w podstawowych
i odpowiadajQcych im WPQR-6W (en: rvelding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne uzQdzenia produkcyjne.

w ryyiej rvymienionych przypadkach jednostka kontrolujEca pzeprowadzi dodatkowE kontrolq.

6. Co najmniej na dwa miesiqce pned data uptywu waZnoSci powinnien zostat zlo2ony wniosek do jednostki
kontrolujqcej, jeEli kwalifikacje majq byi nadal poiwiadczane ceMkatem.

Dystrybutor:

1. wnioskodawca
2. do ak

DVS ZERT GmbH, Aachener Stratse 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy


